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Linear transfer device, for pallets, comprises end 
pulleys driving notched belt around shaft, and pallet 
positioned on top of belt between lateral guides 
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Abstract of FR2807018 

The transfer device comprises 
two end pulleys driving a 
notched belt (2) around a shaft 
(3). Lateral guides are arranged 
either side the belt and a pallet 
(6) is positioned on top of the 
belt between the lateral guides. 
The pallet comprises a cavity in 
its lower part between two end 
shoulders of identical width to 
that of the belt. A pin (10) passes 
through each shoulder to engage 
the hollows of the belt teeth. 
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DISPOSITIF POUR LE TRANSFERT LINEAIRE DE SUPPORTS DE PIECES. 

Q>^) Llnvention conceme un dtspositif pour le transfert li- 
neaire de supports de pieces, et plus particufterement pour 
le transfert d'une ligne de traitement de supports de type pa- 
lette recevant des pieces diverses & transporter. 

Le cUspositif selon r invention comporte deux pouiies (1a, 
1b) d'extremite entrainant une courroie (2) crantee autour 
cf un axe (3), des guides tateraux (5) disposes de part et 
cfautre de la courroie (2), et au moins une palette (6) posi- 
tionn^e sur ie dessus de ladite courroie (2), entre lesdrts ele- 
ments lateraux de guidage (5). La palette (6) comporte un 
gvidement (8) dans sa partie inttrieure (7) entre deux epau- 
lernents <fextr$mlt6 (9) et de largueur rdentique £ certe de la 
courroie crantee (2)» une goupille (10) traversant chacun 
desdits 6paulements pour engager les creux des dents (20) 
de la courroie (2). 
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DISPOSITIF POUR LE transfert lineaire de supports de 
PIECES 



5 L'invention concerne un dispositrf pour le transfert lineaire de supports de 
pieces, et plus particulierement pour le transfert d'une ligne de traitement 
de supports de type palette recevant des pieces diverses a transporter. 

Ce type d'instailation est couramment utilise pour servir plusieurs postes 
10 de traitement d'une piece donnee, en vue de lui faire subir un traitement 
particulier et/ou un assemblage, par exemple pour le montage de 
composants autour d'une base determinee, ou le controle de la conformite 
d'un usinage ou d'un assemblage. Ces differentes operations peuvent etre 
automatiques ou manuelles. 

15 

On connait deja differents types d'installations qui permettent de realiser 
ces fonctions. D'une maniere generate, les installations connues 
comportent une ligne d'assemblage assoctee a une bande transporteuse 
en boucle, laquelle coopere avec differentes derivations reliees a un ou 
20 plusieurs postes de traitement. 

Les pieces a traiter sont placees sur des supports de transport appeles 
« palettes », qui sont deplacees le long d'un parcours lineaire entre les 
differents postes prevus en fonction des operations a realiser. 

25 

L'entramement des palettes le long de la ligne est obtenu par 
I'intermediaire de cnaines ou de courroies agissant par friction sur les 
palettes. 

30 Ainsi, par exemple, le document FR 90 04 239 d£crit une machine-outil 
comportant un dispositif de transfert lineaire dans lequel les pieces a traiter 
sont maintenues entre des m§choires se deplacant le long d'un rail de 
transport contr6le par un pignon par un mecanisme a chaine ou a 
cremaillere. 

35 

Le document FR 82 03 757 decrit quant a lui une installation pour 
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I'assemblage ou I'usinage de pieces sur des postes multiples dans laquelle 
des palettes porte-pieces se deplacent selon divers parcours, 
Tentrainement etant obtenu par ('intermediate de courroies en circuit 
ferme. 

5 

Les installations de type connu foumissent des r^sultats satisfaisants mais 
qui ne sont pas optimises. 

En effet, elles supposent Cutilisation d'une ligne determinee pour chaque 
10 type de piece a utiliser et ne sont pas con^us pour le traitement en continu 
de pieces de forme ou de volume divers. Chaque type de piece necessite 
un agencement ou un reglage appropriS de I'unite de transfer! 

Par ailleurs, les installations de type connu ne sont pas systematiquement 
15 modulables en fonction des dimensions des pieces a trailer, en ce sens 
que si leur longueur peut etre adaptee en agissant sur les dimensions de la 
bande de transport et des elements d'entralnement qui lui sont associes, 
elles ne sont par contre pas adaptables en largeur, pour recevoir des 
pieces de plus ou moins grande dimension. En d'autres termes, il est 
20 necessaire de determiner a I 'avance et de maniere fixe les dimensions de 
installation en fonction de la piece a usiner. II nest done pas possible 
d'adapter un poste existant a des pieces dont les dimensions varient 
sensiblement. 

25 Enfin, les installations de type connu ne permettent pas un controle 
satisfaisant et optimal des forces d'entralnement. Les rampes 
d'acceleration et de deceleration qui sont appliquees a la ligne sont source 
de frictions ou d'a-coups qui peuvent oberer la qualite du transfer! 

30 Enfin, le maintien ferme des supports, ou des pieces places sur lesdits 
supports, suppose des moyens complexes, ainsi que des operations de 
reglage ou de positionnement peu aisees a realiser. 

L'invention se propose de remedier aux differents inconvenients 
35 mentionnes ci-dessus en realisant un disposit'rf de transfert Iin6aire de 
supports de pieces comportant des moyens d'entrainement et des moyens 
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de mamtien des pieces et de ieurs supports assurant une qualite optimale 
des operations de transfert entre les differents postes tout en autorisant 
une modularity plus complete en fonction des besoins 

5 Dans ce but, ('invention comporte un ensemble ferme constitue de palettes 
qui se suivent le long d'une ligne de traitement selon un certain pas, 
I'entrafnement etant assure au moyen d'une courroie crantee engageant 
directement la base des palettes. 

10 L'invention sera mieux comprise en reference au mode de realisation 
donne ci-apres de maniere non limitative, et en reference aux dessins 
annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue du dessus crun dispositif de transfert lineaire selon 
1 5 l'invention, 

- la figure 2 est une vue laterale du dispositif represents a la figure 1, 

- la figure 3 est une vue en coupe transversale d'une partie du dispositif de 
20 transfert lineaire. 

- la figure A represente une palette, vue du dessus et de cote, 

- la figure 5 est une vue laterale de la partie d'extremite du dispositif, 
25 montrant la poulie engageant la courroie crantee, 

- la figure 6 est une vue du dessus illustrant le defilement des palettes, 

- la figure 7 est une vue laterale correspondant a la figure 6, 

30 

- et la figure 8 est une vue en coupe montrant ('association d un mecanisme 
^indexation au dispositif selon ('invention. 

En reference aux figures annexees et plus particulierement a la figure 1, le 
35 dispositif de transfert lineaire selon la presente intervention comporte deux 
poulies (1a, 1b) d'extremite entratnant une courroie (2) autour d'un axe (3). 
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Selon une vanante de realisation, on peut associer deux ou plusieurs 
ensembles de poulies (1a 1b) a chacune des extremites d'un arbre (4), ce 
qui permet d avoir deux ou plusieurs lignes fonctionnant en simultane 

La courroie (2) est de type crantee, a profil drt « a developpante » 

Elle comporte sur toute sa longueur une sene de dents (20) agencees de 
mamere a cooperer avec un ou plusieurs supports de piece ou palettes (6) 

Les creux des dents sont de forme arrondi, afm d'epouser la configuration 
de la pouiie sans laisser subsister de jeu sur les cotes 

De part et d'autre de la courroie (2) sont prevus des guides lateraux (5) 
destines a controler tous les deplacements lateraux des palettes (6) par 
rapport a la direction cTentrainement des poulies 

Les palettes (6) sont positionnees sur le dessus de la courroie (2), entre 
les elements lateraux de guidage (5) 

La figure 4 illustre la forme particuliere de la palette (6) dont la partie 
mfeneure (7) comporte un evidement (8) menage entre deux epaulements 
d'extremite (9), la largueur de I'evidement (8) etant fonction de la largueur 
de la courroie crantee (2) 

Une goupille (10) traverse chaque epaulement d'extremite (9) et engage 
les dents (20) correspondantes de la courroie (2) 

Plus precisement, la goupille (10) se positionne tres exactement dans le 
creux d'une des dents de la courroie (2), avec une certaine contramte mais 
sans aucun jeu lateral 

On pourra ainsi obtenir un positionnement tres precis de la palette sur la 
courroie 

Par ce biais, on assure le maintien a demeure de la palette (6) sur la 
courroie (2), ainsi qu'un entrapment regulier le long de la ligne 
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Dans sa partie superieure. la palette (6) comporte une partie saillante (11) 
couvranl sensiblement les trois quarts de sa surface, et prevue pour 
recevoir la piece, ou un element intermediaire appele posage (12) concu 
pour recevoir une piece specifique. 

La liaison entre le posage (12) ou la piece d'une part, et la palette (6) 
d'autre part, est assuree par clipsage au moyen d'au moins deux inserts 
(13) engages et vises dans la partie saillante (11) de la palette (6). 

A I'une de ses extremites, la palette (6) comporte une languette (14) 
s'etendant sur toute sa iargueur, dont les dimensions sont concues pour 
engager I'evidement (8) de forme correspondante a I 'autre extremite de la 
palette (6) qui la precede. 

On peut ainsi associer successivement plusieurs palettes en engageant la 
languette (14) d'une palette (6) dans I'evidement (8) de la palette qui 
precede, de maniere a former un ensemble etanche et ferme, dans lequel 
chaque palette est enclenchee dans celle qui la precede. 

La conception de type male-femelle du raccordement entre les differentes 
palettes ainsi que les modal ites de fixation par goupille dans les crans de 
la courroie dentee permettent d'assurer un transfert continu et stable des 
pieces a transporter. 

Chaque palette de base recoit au moins deux inserts metalliques qui 
permettent de positionner d'autres surfaces de reception pour le transfert 
d'autres outils. 

Ainsi, si on souhaite transporter d'autres pieces, il suffira de degager la 
surface de reception ou posage correspondant a {'operation realisee pour 
mettre en place un autre posage, different, et adapte a la deuxieme 
operation a realiser. 

De meme, on pourra associer en parallele plusieurs lignes de transferts, si 
I'on souhaite realiser des cadences importantes. 
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Enfin, en associant deux ou plusieurs lignes de transfert cte part et cfautre 
de I'axe d'entrainement des poulies. on pourra disposer de Tune a I 'autre 
et des pieces de grandes dimensions sans qu'i) sort necessaire de modifier 
la largueur des bandes ou des courroies. 

5 

Les dimensions des poulies sont fonction du pas du transfert et sont 
definies de telle sorte qu'a chaque goupille entrante corresponde le retrait 
d'une dent sur la poulie. 

10 Comme represents a la figure 8, le dispositif selon I'invention sera 
avantageusement couple a un indexeur (15) de type mecanique ou 
numerique afin de controler les cycles de traitement. 

L'utilisation d'un indexeur mecanique permet d'eliminer les accrocs lors des 
15 phases d'acceleration et de deceleration, ^utilisation d'un indexeur 
numerique permet le changement de pieces en cours de cycle, sans avoir 
a interrompre totalement les operations ou modifier 1'instaHation. 

Bien evidemment, I'invention n'est pas limitee a I'exemple de realisation 
20 d'un dispositif de transfert lineaire. donne ci-dessus a titre non limitatif, 
mais pourra recevoir differentes variantes sans que Ton sorte du cadre de 
I'invention. En particulier, la forme et les dimensions des posages ou 
surfaces de pieces pourront varier sans que Ton sorte du cadre de 
I'invention 

25 
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REVENDICATIONS 



1. Dispositif pour le transfert lineaire de supports de pieces comportant 
5 deux poulies (1a, 1b) d'extremite entrainant une courroie (2) crantee autour 

d'un axe (3), des guides lateraux (5) disposes de part et cfautre de la 
courroie (2), et au moins une palette (6) positionnee sur le dessus de ladite 
courroie (2), entre (esdits elements lateraux de guidage (5), caracterise en 
ce que la palette (6) comporte un evidement (8) dans sa partie inferieure 
10 (7) entre deux epaulements d'extremite (9) et de largueur identique a celle 
de la courroie crantee (2). 

2. Dispositif suivant la revendication 1, caractehse en ce qu'il comporte 
deux ensembles de poulies (1a, 1b) disposee a chacune des extremites 

15 d'un arbre (4). 

3. Dispositif suivant Tune des revendications precedentes, caracterise en 
ce qu'une goupiile (10) traverse cheque epaulement d'extremite (9) des 
palettes (6) et engage les creux des dents (20) de la courroie (2). 

20 

4. Dispositif suivant I'une des revendications precedentes, caractehse en 
ce que la palette (6) comporte une partie sai Dante (11) couvrant 
sensiblement les trois quarts de sa surface, deux inserts (13) etant 
engages dans ladite partie saillante pour permettre ta mise en place d'un 

25 posage ( 12) sur ladite palette. . 

5. Dispositif suivant I'une des revendications precedentes, caracterise en 
ce que chaque palette (6) comporte une languette (14) d'extremite prevue 
pour engager I'evidement (8) de forme correspondante a I 'autre extremite 

30 de la palette qui ia precede. 

6. Dispositif suivant I'une des revendications precedentes, caracterise en 
ce que chaque paiette est enclenchee dans celle qui la precede de 
maniere a former un ensemble etanche et ferme. 

35 
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7. Dispositif suivant I'une des revendications precedentes, caracteris6 en 
ce que les poulies (1a. 1b) sont couples a un indexeur (15). 

8. Disposilif suivant la revendication 7, caracterise en ce que I'indexeur 
(15) est de type mecanique 

9. Dispositif suivant la revendication 7, caracterise en ce que I'indexeur 
(15) est de type num6rique. 
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